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1. Všeobecné údaje

1.,|. Úoaje o žadateli . dlstributorovi
MVS s. r. o.
Stará .1 664|72, Ústí nad Labem
|Č.25045571

výrobna:NÚsing ČR spo|. s r. o.
lC 25447220
adresa: Za Vá|covn ou 47 , Ústí nad Labem

1.2. Úaaje o výrobku

Název výrobku:

Mobilní příčky NÚsing, typ / varianta: NW 100 PREMIUM@, NEW Eco@, NW Iamelová,
NW VISIOLINE@

Mobilní příčky Ntjsing@ se používají ve společenských, komerčních a průmyslových
objektech pro flexibilní rozdělení vnitřního prostoru viz. obr 1b. Příčky se sk|ádají
z jednot|ivých dí|ů, které jsou navzájem propojeny pomocí h|iníkových profi|ů. Tento způsob
propojeníjednot|ivých dí|ů má zajistit stabilitu stěny a vyšší vzduchovou neprůzvuěnost. Výp|ně
jsou tvořeny dřevotřískovými deskami s povrchovou úpravou d|e přání zákazníka, které jsou
zavěšeny na ce|oobvodový oce|ový rám s te|eskopickými dotěsňovacími prvky. V případě NW
VlSIoL|NE je výp|ň tvořená bezpečnostním sk|em'

Typ NW í00 PREM|UM@: Šířka dí|u,100 mm, šířka op|áštění 16
mm, dřevotřísková deska E1N20' Desky jsou jednot|ivě
vyměniteIné. Vnitřní rám je tvořen ceIoobvodovou svařovanou
oce|ovou konstrukcÍ. Povrchy příčky jsou dřevotřískové desky 16
mm s povrchem z tvrdého |amina' vybrané dýhy, dráŽkované
akustické desky, fo|ie, zrcad|a, koberce, tapety, popisovateIné
oce|ové p|echy a da|ší d|e poŽadavku zákazníka. Spojení dí|ů je
provedeno pomocí e|oxovaných h|iníkových profi|ů, systém pero a
drážka, s magnetickým spojením s vyvozenou si|ou přít|aku 70 N/m.
Přít|ak je při pouŽití dvojité převodovky aŽ 2o0o Newton na běŽný
metr (nastavite|ná hodnota). obs|uha je prováděna odnímate|nou
klikou, maximá|ní přít|ak je vyvozen při cca 3 otočeních k|ikou, je
moŽný téŽ e|ektropohon. Seřizování výšky je téŽ moŽné, každý
pojezdový vozík je výškově seřidite|ný a automaticky v této pozici
aretován. Nás|edné seřízení je moŽné bez zásahu do podh|edu.
Pojezdové ko|ejničky jsou ocelové pozinkované nebo h|iníkové, na
přání barvená v RAL, s hIiníkovým začišt'ovacím profi|em. Při
provedení s oznaěením EASY matic@ je příčka dodatečně
vybavena eIektromotory,které ulehčují obsIuhu mobiIní stěny.
E|ektrickými kontakty na zdi a v jednot|ivých dí|ech jsou horní a
do|ní přít|aěné prvky a te|eskop automaticky vysouvány a
zasouvány. Pohyb s dí|y je stejný jako u normá|ní NW 100, tedy
manuá|ní. Zařízení pracuje s napětím 24 v. V případě výpadku
proudu je k dispozici zá|oŽní zdroj.

Obr. 1a
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obr.1b ukázka flexibilního rozdělení prostoru příčkou Núsing

Typ NEW Eco@: Šířka dí|u 100 mm' šířka op|áštění 16 mm, dřevotřísková deska E1N20, Desky
jsou jednot|ivě vyměnite|né. Povrchy přÍčky jsou dřevotřískové desky 16 mm s povrchem z
tvrdého |amina. Spojení dí|ů je provedeno pomocí e|oxovaných h|iníkových profi|ů' Přít|ak je při
pouŽití dvojité převodovky aŽ 1500 Newton na běŽný metr (nastavite|ná hodnota). obs|uha je
prováděna odnímatelnou kIikou, maximá|ní přít|ak je Vyvozen při cca 3 otočeních kIikou.
Seřizování výšky je téŽ moŽné, kaŽdý pojezdový vozík je výškově seřidite|ný. Nás|edné seřízeníje
moŽné bez zásahu do podh|edu. Pojezdové ko|ejničky jsou oce|ové pozinkované nebo h|iníkové,
na přání barvená v RAL, s h|iníkovým začišt'ovacím profi|em.

U :\20 1 0\oFFVýrobky - certifikace\MVS\040-037086'doc
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Typ NW lamelová: kaŽdá příčka je vyráběna na mÍru, jednot|ivá po|e jsou vŽdy stejně široká. Boční
profi|y jsou h|iníkové, tmavě e|oxované s magnetickou |ištou. Konstrukce umoŽňuje, Že se jednot|ivá po|e
při rozhrnutízcn|a vyrovnajía k|ikou budou napnuty nebo uvo|něny. Lame|y jsou z dřevotřískové desky
a povrchem d|e vo|by. Lame|y mají spoje vyáuŽené ny|onem, povrch stěny je moŽné roztáhnout do
roviny. Hrany |ame|jsou opatřeny |emovkou z umě|é hmoty. Šířka s|oŽené příěky je cca. 45O mm'

obr. 2 NW lamelová _ shrnutá příčka a otevřená příčka

U:u01 0\oFFVýrobky - certifikace\MVS\040-037086 doc
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Typ NW V|sloLlNE@: výp|ní příěky je ESG - jednovrstvé bezpečnostní sk|o, které je odo|né proti
úderu, nárazu a tepe|némuzatížení' Sk|o je tvrzeno ka|ením. Při porušení se sk|o rozpadne na
ma|é částky tzv. krach|e s neostrymi hranami, kromě ESG se pouŽívá téŽ VsG - bezpečnostní
vrstvené sk|o, sestávající se ze dvou tvzených ske|, která jsou spojena fó|ií z po|yviny|butyra|u
(PVB). Při poruŠení se sk|o tříští na krach|e jako v případě ESG, a|e tyto zůstávají pevně přilepeny
na vnitřní fó|ii'

1' Hliníková kolejnice 60 mm x 92 mm nebo 70 mm x 65 mm

- práškovaná RAL 9010 bí|á nebo

- práškovaná ve všech RAL odstínech

2. Zdvojený vozík

s ku|ičkovými |oŽisky

3, Závěs 12 mm

pro pohyb s e|ementy' automatiku, výškové seřízení

4' Kaftáčkové těsnění, jednostranně

nahoře a do|e - na přání

5. Alu profil

horní a do|ní

- práškováno RAL 9010 bí|á nebo

- e|oxováno E6 / EV1 přírodně nebo

- speciá|ní provedení: RAL dle vzorníku

Zatříděnípod|e pří|ohy 2nařízení v|ády č. 16312002 Sb., ve znění nařízeni v|ády č. 31212005 Sb.:

seznam č. 9, skupinač,,7 a předepsaný způsob posouzení shody odpovídá $ 7 uvedeného
nařízení'

Na zák|adě proh|ášení Žadate|e neexistuje Žádný důvod k prověřování v|ivů stavebních produktů
ve vestavěném stavu, zda jsou sp|něny poŽadavky ochrany zdravi a Životního prostředí

Seznam podkladů předaných Žadatelem pro ověření shody typu výrobku
Podk|ady v rozsahu uvedeném v $ 7, odst.1 , písmeno b) NV - 312

Žáoost o výkon činnosti autorizované osoby

Výpis z obchodního rejstříku, vedeného Krajským soudem v Ústí nad Labem, oddí| C,
v|oŽka 14775

Techno|ogický postup montáŽe mobiIních příček-"-';,'|. Á

.J

1.3.

a

o

o

a

a

a

Návod na obs|uhu a údrŽbu mobi|ních příček
t-t--Lt:.:^.^f ^ ^L-l: -- ^t-t-r-----r-._ ^ 

/\,Proh|ášení o shodě na e|ektrom otor 24V

U:\20 1 0\oFFVýrobky - certifikace\MVS\040-037086'doc Úrunnz
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1.4. Seznam ostatních podkladů pouŽitých při ověření shody typu výrobku

. ČsN 73 0863 PoŽárné technické v|astnosti hmot. Stanovení šíření p|amene po povrchu
stavebních hmot

. ČSN EN 717-1 Desky ze dřeva - Stanovení úniku forma|dehyou - Část 1 : Emise forma|dehydu
komorovou metodou

. ČsN EN 12600 Sk|o ve stavebnictví - Kyvad|ová zkouška - Metoda zkoušení nárazem a
k|asifikace pro p|oché sk|o

o DIN EN ISO 140-3 Acoustics. Measurement of sound insulation in buildings and of building
elements. Part 3: Laboratory measurement of airborne sound insulation of building elements

o DIN 18032-3 Sport halls - Halls for gymnastics, games and multi-purpose use - Part 3: Testing
of safety against ball throwing

o Technický návod o9.o7'o1. c, d, e (TZÚs Praha 2009)

í.5. Technická specifikace, technické předpisy vztahujicí se na ověřeníshody typu výrobku

o Stavební technické osvědčení č. 040-036978, |istopad 2010

1.6. lnformace o předchozím ověření shody typu výrobku

Jedná se o druhé ověření shody d|e $ 7 NV č. 163/ 2002 sb. Ve znění NV 31212005 sb.

První ověření shody by|o provedeno V roce 2007 a by| vydán protoko| č. 040-029185.

2. Posouzení výrobku

2.1. Technické poŽadavky

o Jsou stanoveny v Stavebním technickém osvědčení č. 040-036978.

2.2. Soupis protokolů o zkouškách a posouzeních

o Protoko| o zkouŠce AP-404l241l99 komponenty dřevotřísková laminovaná deska, kteý je
pouŽíván pro výrobu sanitárních příček NÚsing, Výzkumný a vývojový ústav dřevařský Praha,
s.p., dne 24.05.1999

o Protoko| o zkouŠce 10108-212 komponenty dřevotřísková |aminovaná deska, kteý je pouŽíván
pro výrobu sanitárních příček NÚsing, PAVUS a.s., Požárně technická |aboratoř, dne
21.12.2001

o Protoko| o kyvadlové zkoušce 040-028734, Technický a zkušební ústav stavební Praha s.p.,
pobočka Tep|ice dne 20.08.2007.

o Protoko|y o zkouškách P-BA 14712002, P-BA 15212002, 26412001, 15112002, 15012002,
149l2oo2, 148|2oo2,268|2001,26712001 výrobku mobi|ní příěka NÚsing NW 100, Fraunhofer
lnstitut fur Bauphysik, Stuttgart, dne 24.04.2002

o Protoko| o zkoušce P-MPA-E 00-007. MPA NRW Dortmund, dne 21.01'2000

U:\201 0\oFFVýrobky - certifikaceWVS\040-037086.doc
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2.3. Vyhodnocení výsledků zkoušek a posouzení výrobku

Tabulka č. 1

1)ostatnív|astnosti uvedené v TN 09.07.01. c, d, e výrobce nedek|aruje.

V|astnost í)
Protokol

o
zkoušce

Zkušební
postup

Zjištěná
průměrná
hodnota

Požadovaná
hodnota Vyhodnocení

lndex šíření plamene
po povrchu stavebních
hmot
mm/min

10108-2t2 ČsN ze oeog 27 < 100 vyhovuje

Stanovení úniku
formaldehydu 2)

mg/m3

AP-
404t241t99 Čsru rru zlz-,t 0,124 < 0,2 vyhovuje

odolnost proti zatížen í
rázem Čsu rru Q6oo bez poškození není

dekIarováno

Prostup vodních par
CSN EN ISO
1 3788
Čsru eru lz086

není re|evantní

Ochrana proti korozi

CSN EN ISO
12944-6
Čsru rn n3rc-1
Čstl lso z+og
Čsn rn lso
2808

není re|evantní

Vzduchová
neprůzvuěnost R.w
dB

P-BA
147t2002
152t2002
264t2001
151t2002
150t2002
149t2002
148t2002
268t2001
267t2001

DtN EN rSO 140-3 viztab.2 38 aŽ 54 vyhovuje

Průměrný souěinitel
prostupu tepla se
zahrnutím tepeIných
mostů

Čsru rru lso
8990
csN 73 0540-4

není re|evantní

Bezpeěnost ve vztahu
ke zraněním osob při
kontaktu

ES
proh|ášeni o

shodě na
výrobek

EASYmatic

ETAG OO3,

č|' 5'4'2 shoda

ES proh|ášenÍ
o shodě na
výrobek
EASYmatic
pouŽívaný u
NW 1OO

vyhovuje

Unosnost, pevnost,
tuhost

P.MPA-E
00-007

Čsru zs zoeo
ČsN eN geo

DIN 4103-1

6,4 MPA

posouzenl
Únosnosti
statickým
výpočtem nebo
zatěŽovací
zkouškv

vyhovuje

ÚhtMzU:\201 0\oFFVýrobky . certifikace\MVS\040.037086.doc
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Tabulka č. 2:

Typ příčky Vzduchová neprŮzvučnost R.W dB

NW 100.
56 (-2 -7 -1 -t )

55 (-1; -6; -0; -6)

57 (-2', -8; -1 ;-8)

NW 1OO KA*

52 (-4, -1 1 ; -3; -1 1)

48 (-3; -10; -2; -10)

46 (-3; -10; -2; -10)

4a (2,-8:1,-8)
39 (-2; -6;-1;-6)

51 (-4',-12',-3',-12)
* vzduchová neprůzvučnost závisí na oouŽité sk|adbě konstrukce

Závěr vvhodnocení: VYHOVUJE

3. Závěr

Vzorky výrobku odpovídají ve s|edovaných v|astnostech poŽadavkům technické specifikace a
technických předpisů uvedených v bodu ,1.5 tohoto protoko|u
Výrobky sp|ňují poŽadavky $ 7 nařízenÍ v|ády é. 16312002 Sb. ve znění nařízení v|ády č. 31212005
sb.
ZjištěnÍ a závěry uvedené v tomto protoko|u p|atí za předpok|adu, že nedojde ke změně
skutecností, za kteých by|o ověření shody provedeno a pokud tato změna můŽe ov|ivnit v|astnosti
výrobkŮ (např. změna technických předpisů, technické specifikace, výrobní techno|ogie, vstupních
surovin a výrobního zařízeni)'

4. PřiIohy
bez pří|oh

U:\201 0\oFFVýrobky - certifikace\^íVs\040-037086 doc


